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OSTERMANN ABS HRANY

OSTERMANN ABS hrany

OSTERMANN ABS hrany jsou termoplastické hrany uréené k dekorativni povrchové Gpravé hran plosnych materialli, kde
pFebiraji ochrannou a dekorativni funkci. Rovnomérné probarveni materialu umoziuje Cisté a bezproblémové zafrézovani
hran. OSTERMANN ABS hrany jsou na zadni strané opatfeny univerzalnim adhezivnim prostfedkem (primerem), ktery ve spoje-
ni s vhodnymi lepidly umoziuje bezvadnou pfilnavost hran k nosnému materialu.

Pouziti / oblasti pouziti

Spektrum pouziti OSTERMANN ABS hran je takika neomezené: Jsou vhodné pro vyrobu nabytku do koupelen, kuchyni a
kancelafi, veletrznich expozic a interiér(i prodejen, pro pouZiti v obytném prostoru a pro vybaveni objekti. Receptura mate-
rialu u OSTERMANN ABS hran, umoziiujici jejich bezvadné opracovani, zaruCuje bezproblémové pouZiti u rovnych, stejné tak
zakfivenych ploch, bez ohledu na to, zda jde o vnitfni nebo vnéjSi polomér ohybu.

Vlastnosti vyrobku

Material

ABS (akrylonitrilovy butadienstyren) je vysoce kvalitni material, ktery je narazuvzdorny, odolny viici mechanickému poskozeni
a vysokym teplotam, termoplasticky, bez obsahu chloru s pozitivni ekobilanci. ABS je odolny viici kyselinam, louhdm, solim,
alkoholu a olejiim a s omezenim odolny vici organickym rozpoustédiim a benzinu. Vysoka odolnost materialu viéi narazu je
zarukou dlouhé Zivotnosti frézovacich a jinych feznych nastroji, ale i dal$iho bezproblémového opracovani na strojich zpra-
covatele. OSTERMANN ABS hrany se vyznacuiji vybornou odolnosti proti extrémnim teplotnim vykyviim a zménam vlhkosti.

V paskach ABS hran dodavanych firmou OSTERMANN nelze prakticky zjistit polycyklické aromatické uhlovodiky (PAK), protoze
ty jsou pod meznimi hodnotami uvedenych kategorii.

Pasky ABS hran dodavané firmou OSTERMANN odpovidaji definici ,materialy bez obsahu formaldehydu”.*

*Emise formaldehydu nizs$i nez 0,1 ppm.

Vyroba
OSTERMANN ABS hrany se vyrabégji extruzi nebo kalandrovanim.

Vlastnosti pro lepeni

OSTERMANN ABS hrany jsou na zadni strané opatieny univerzalnim adhezivnim prostfedkem, ktery ve spojeni s béznymi
tavnymi lepidly zaji$tuje bezchybnou pfilnavost hran na nosném materialu. Naneseni primeru je optimalizovano pro aplikaci
tavnych lepidel EVA, PA, APAO a PUR. U pfedpokladanych vysokych teplot, napf. v kuchyni, resp. teplotné kritického umisténi,
napf. pfi expedici zasilky v kontejnerech, se musi pouZit lepidlo odolné viici vysokym teplotam. Pro pouZiti ve vihkych prosto-
rech jsou obzvlasté vhodna polyuretanova tavna lepidla. V kazdém pfipadé dodrZujte udaje pfislusného dodavatele lepidla,
zejména pak Udaje o teploté vhodné pro nanaseni lepidla a mnozZstvi naneseného lepidla.

EVA - ethylenvinylacetat

PA - polyamid

APAO - amorfni polyalfaolefiny (na bazi polyolefini)

PUR - polyuretan

Povrch
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Povrch OSTERMANN ABS hran s dekorem je vzdy uzavien UV lakem, diky kterému ma povrch vynikajici odolnost proti poskra-
bani a odéru. OSTERMANN ABS UNI barvy ve vysokém lesku, matu, atd. maji odpovidajici lakovany povrch.

Kvili chemickym vlastnostem probarvené ABS hrany miize mit pisobeni tlaku a tepla u tmavych a intenzivnich barevnych
odstindi vliv na moznou zménu zabarveni v oblasti ofrézovaného radiusu.

Kvalitativni znaky / technické tdaje

Odchylky na materialu nebo vzniklé pfi zpracovani nesmi pfi posouzeni ze vzdalenosti 0,5 m pisobit rusivé. Diky definované-
mu predpéti a vlastnostem OSTERMANN ABS hran se docili uzavieného, opticky bezvadného vzhledu spar. Predpéti zajistuje
navic optimalni slepeni, protoZe prebytecné lepidlo ze stfedu zadni strany hrany se vtlaci hluboko do dfevotfiskové desky.

Vlastnosti / mechanicke / elektricke Jednotka Hodnota Norma
Svételna stalost v interiérovém pouziti - > stupen 6 IS0 877

IS0 4892
Tvrdost podle Brinella N/mm? 90-10 IS0 2039-1
Tvrdost Shore D - 12+6 IS0 868
Vrubova houzevnatost, 23 °C KJ/m2 17-19 IS0 179/2C
Razova houZevnatost bezvrubova, 23 °C KJ/m2 bez lomu IS0 179/2D
Teplota méknuti (50 °C/h, B 50N) [°C] cca 96 IS0 306
Chemicka odolnost - dobra 1-B DIN 68861
Zpétné smrsténi (1h pi 80 °C) % <10 Tovarni normy
Staticky naboj - velmi maly -
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Vlastnosti pfi zpracovani

Lpracovani Vhodnost

Kapovani dobréa

Smér frézovani 1) GLL / GGL*
Predfrézovani dobra

Frézovani radiusi dobra

Kopirovaci frézovani dobra

Obrabéni cidlinou dobra

LeSténi textilnim kotoucem dobréa

Lepeni |lze pouZit vSechna na trhu bézna tavna lepidla na hrany
Lestitelnost dobra

Nachylnost k bilému lomu stredni

Lakovatelnost dobra (akryl/PUR laky) **
Opracovatelnost na CNC dobra

*GLL = soubézny / GGL = protibézny chod - U vSech termoplastickych hran se doporucuje protibézny chod.
**Kviili riznym systémtim lakovani od riiznych vyrobct je nutné ve vSech piipadech nejdrive provést zkousku laku pfi
dodrzeni odpovidajici doby schnuti.

Tolerance
Sifka hran
Sitka [mm] Tolerance [mm]
1222100 +0,50/-0,50
Tloustka hran
Tloustka [mm] Tolerance [mm]
0az10 +015/-0,15
112220 +010/-020
214230 +015/-0,30
Predpéti
Tloustka [mm] Tolerance pfi Sifce [mm]
do 30 od 30
0az10 0,00-0,50 0,00-0,70
112230 0,00-0,30 0,00-0,40
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Paralelnost v ploSe

Tloustka [mm] Maximalni odchylka [mm]
0az20 010
21az3,0 015

Zahnuti v délce

Tloustka [mm] Maximalni odchylka na délku Tm
0az30 3 mm
Skladovani

OSTERMANN ABS hrany jsou odolné proti starnuti a mohou se proto pfi pokojové teploté (20 °C az 25 °C) a v prostiedi
chranéném proti nepfizni pocasi skladovat takika neomezené. Hrany musi byt chranény pred slunecnim svitem (UV zareni) a
prachem. U hran, které jsou starsi nez 12 mésic, by se ale i presto méla pred jejich zpracovanim provést nejdrive zkouska.

Cisténi
OSTERMANN ABS hrany Ize bez problém Cistit bézné dostupnymi Cisticimi prostiedky na plasty. Vhodnost Cisticiho
prostfedku by se méla pro jistotu pred pouZitim ovéfit testem.

Likvidace odpadu
ABS hrany OSTERMANN by se mély recyklovat v souladu s predpisy pfislusné zemé.

v s s ge

Pfi obrabéni radiusu, zvlasté pak u téch uzsich (napf. u hran o tloustce 1 mm: radius 15 mm nebo u hran o tloustce 2 mm:
radius 25 mm), je nezbytné nutné provést predipravu nebo privést teplo, jak u strojniho, tak i rucniho obrabéni.
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