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OBRZEZA ABS FIRMY OSTERMANN

Obrzeza ABS firmy OSTERMANN

Obrzeza ABS z asortymentu OSTERMANN sg termoplastycznymi obrzezami stuzacymi do tworzenia dekoracyjnych powtok
waskich powierzchni materiatéw drewnopochodnych, przejmujac funkcje ochronng oraz projektowa. Jednorodne barwienie
w masie materiatu podstawowy pozwala na schludne i bezproblemowe zaokraglanie krawedzi.

Obrzeza ABS firmy OSTERMANN sg zagruntowanie z tytu uniwersalnym podktadem poprawiajgcym przyczepno$c (primer),
ktory w potgczeniu ze wszystkimi odpowiednimi typami klejow pozwala na wysmienite potgczenie obrzezy z podtozem.

Zastosowania / obszary zastosowan

Zakres zastosowan obrzezy ABS firmy OSTERMANN jest prawie nieograniczony: Nadaja sie do tworzenia mebli tazienkowych,
kuchennych i biurowych, do budowania stoisk targowych i sklepowych, do uzytku domoweqo, a takze wyposazenia obiektow.
Wyjatkowo przyjazny w obrobce sktad materiatu surowego obrzezy ABS firmy OSTERMANN zapewnia zaréwno obrdbke po-
wierzchni prostych, jak i tatwe zastosowanie w przypadku wszystkich wygietych geometrii meblowych, niezaleznie od tego,
czy chodzi o promienie wewnetrzne czy zewnetrzne.

Wtasciwosci produktu

Materiat

ABS (kopolimer akrylonitrylo-butadieno-styrenowy) jest odpornym na uderzenia, wytrzymatym mechanicznie i termicznie,
wysokiej jakosci, termoplastycznym, bezchlorowym tworzywem sztucznym o dodatnim bilansie ekologicznym. ABS jest
odporny na dziatanie kwasow, zasad, soli, alkoholu i olejéw, a takze w ograniczonym stopniu na dziatanie rozpuszczalnikow
organicznych i benzyny. Materiat 0 znacznej wytrzymatosci na uderzenia gwarantuje duza trwatos$c¢ urzadzen stuzacych do
frezowania i skrawania oraz bezproblemowg dalsza obrobke w przedsigbiorstwach przetwarczych. Obrzeza ABS firmy OSTER-
MANN sawyjatkowo odporne na wysokie wahania temperatury i wilgotnosci.

Wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne (WWA) nie moga by¢ okreslane w dostarczonych przez 0STERMANN obrzezach
ABS, poniewaz sg one ponizej wartosci dopuszczalnych okreslonych kategorii.

Dostarczane przez OSTERMANN obrzeza ABS odpowiadajg definicji materiatéw wolnych od formaldehydu.*
*Emisja formaldehydu wynosi ponizej 0,1 ppm.

Produkcja
Obrzeza ABS firmy OSTERMANN sg produkowane w technologii ekstruzji lub kalandrowania.

Witasciwosci kleju

Obrzeza ABS firmy OSTERMANN s3 z tytu zagruntowane uniwersalnym podktadem poprawiajgcym przyczepnos¢, ktory w
potgczeniu z klejami termotopliwymi dostepnymi na rynku zapewnia doskonatg przyczepnosc obrzeza do podtoza. Warstwa
podktadu poprawiajaceqo przyczepnosc jest dopasowana do zastosowania klejow termotopliwych EVA, PA, APAQ oraz kleju
termotopliwego poliuretanowego (PUR). W przypadku przewidywanych zastosowan w krytycznie wysokich zakresach tempe-
ratur np. w kuchni lub w pdzniejszej wysytce eksportowej w kontenerach nalezy uzywac kleju o wysokiej odpornosci termic-
znej. Do zastosowania w obszarach charakteryzujacych sie wysoka wilgotnoscia szczegolnie nadaja sie kleje termotopliwe
poliuretanowe. W kazdym przypadku nalezy zwrdci¢ uwage na specyfikacje danego dostawcy kleju, w szczegdlnosci dane
dotyczace temperatury naktadania oraz ilosci naktadanego kleju.
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EVA - kopolimer etylenu i octanu winylu

PA - poliamid

APAD - amorficzne polialfaolefiny (baza: poliolefiny)
PUR - poliuretan

Powierzchnia

Powierzchnia dekoracyjnych obrzezy ABS firmy OSTERMANN jest zasadniczo zabezpieczona przez zarysowaniami lakierem
UV, dzigki czemu wzory dekoracyjne majg doskonata odporno$¢ na zarysowania i Scieranie. Obrzeza uniwersalne ABS firmy
OSTERMANN w wersji wysoki potysk, mat itd, maja odpowiedniag powierzchnie lakierowana. Ze wzgledu na wtasciwosci
chemiczne barwionych obrzezy ABS dziatanie nacisku oraz ciepta moze powodowac odbarwienia na frezowanym promieniu
obrzezy o ciemnych oraz intensywnych kolorach.

Cechy jakosciowe / dane techniczne

Odchylenia wynikajace z procesu i materiatu nie powinny zaktdocac odlegtosci widzenia 0,5 m. Dzigki zdefiniowanemu
naprezeniu pierwotnemu oraz ptaskoréwnolegtosci obrzezy ABS firmy OSTERMANN uzyskujemy gesty, doskonaty optycznie
wzor fug. Naprezenie pierwotne zapewnia rowniez najlepsze mozliwe sklejenie. Dzieje sie to poprzez przejecie zbednego
kleju na Srodku tylnej czesci obrzeza oraz wniknigcie tegoz kleju gteboko w ptyte wirowa.

Wtasciwosci / mechaniczne / elektryczne | Jednostka Wartosc Norm

Odporno$c na swiatto - zastosowania - > stopien 6 IS0 877
wewnetrzne IS0 4892

Twardo$¢ (metoda weiskania kulki) N/mm’ 90-10 1S0 2039-1
Twardos$¢ Shore D - 12+6 IS0 868

Udarnos¢, 23°C KJ/m2 17-19 1S0179/2C
Udarnosc, niekarbowane, 23°C Kd/m2 Brak peknigcia IS0 179/2D
Odpornos$¢ termiczna (50°C/h, B 50 N) [°C] ca. 96 IS0 306

OdpornoSc chemiczna - dobra1-B DIN 68861
Kurczliwo$c¢ wtérna (1h w 80°C) % <10 Normy produkcyjne
tadunek statyczny - bardzo niski -
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Wtasciwosci obrobcze

Obrobka Zastosowanie
Naktadki dobre
Kierunek frezowania 1) GLL / GGL*
Frezowanie wstepne dobre
Frezowanie promieniowe dobre
Frezowanie kopiowe dobre
Cyklinowanie dobre
Wygtadzanie dobre
Klejenie Mozna stosowac wszystkie dostepne na rynku kleje topliwe
do obrzezy
Zdolnos¢ do polerowania dobre
Zastosowanie w przypadku tzw. biatych przetoméw srednia

Zdolnosc¢ do lakierowania

dobra (lakiery akrylowe/poliuretanowe) **

Zdolno$¢ do obrabki BAZ

dobre

*GLL = wspatbiezne / GGL = przeciwbiezne - w obrébce wszystkich obrzezy termoplastycznych zaleca sig frezowanie

przeciwbiezne.

** Ze wzgledu na rézne systemy lakierowania producentéw, we wszystkich przypadkach konieczne jest wykonanie prob

lakierowania z zachowaniem odpowiednich czasow suszenia.

Tolerancje
Szerokosc obrzezy

Szeroko$¢ [mm]

Tolerancja [mm]

12 do 100

+0,50/ - 0,50

Grubosc¢ obrzeza

Grubos¢ [mm] Tolerancja[mm]
0do10 +0,15/-015
11do20 +0,10/-0,20
21do 30 +0,15/-0,30
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Naprezenie pierwotne

Grubo$¢ [mm] Tolerancja przy szerokosci [mm]

do 30 od 30
0do10 0,00-050 0,00-070
11do 3,0 0,00-0,30 0,00-040

Ptaskorownolegtosc

Grubo$¢ [mm] Maksymalne odchylenie [mm]
0do20 010
21do 30 0.15

Odksztatcenie podtuzne

Grubos¢ [mm] Maksymalne odksztatcenie na dtugosci 1m
0do30 3 mm
Magazynowanie

Obrzeza ABS firmy OSTERMANN sa odporne na rozktad i dzigki temu majaniemal nieograniczong zdatnos¢ do magazynowa-
nia w otoczeniuchronionym przed czynnikami atmosferycznymi w temperaturze pokojowe;j (20°C do 25°C). Obrzeza nalezy
chroni¢ przed $wiattem stonecznym (promieniowanie UV) oraz pytem. Obrzeza, ktorych wiek przekracza 12 miesigcy powinny
jednak zostac poddane kontroli przed obrdbka.

Czyszczenie
Obrzeza ABS firmy OSTERMANN mozna tatwo czysci¢ za pomoca standardowych Srodkow czyszczacych do tworzywa sztuc-
znego. Przed uzyciem $rodka czyszczaceqo nalezy dla pewnosci sprawdzic jego dziatanie, wykonujac probe.

Utylizacja
Obrzeza ABS firmy OSTERMANN nalezy utylizowac stosownie do przepisow danego kraju.

Obrobka promienia
Podczas obrdbki promieni, szczegalnie cieniszych promieni (np. w przypadku 1 mm obrzezy: promien 15 mm lub w przypadku
2 mm obrzezy: promien 25 mm), konieczna jest wstepna obrdbka lub dodanie ciepta, zaréwno mechanicznie jak i recznie.
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