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CANTURI ABS OSTERMANN

Canturi ABS OSTERMANN

Canturile ABS OSTERMANN sunt canturi termoplastice pentru acoperirea decorativa a suprafetelor inguste din materiale pe
baza de lemn si preia o functie de protectie si design. Colorarea uniforma a materialului de baza permite o rotunjire curata
si fara probleme a canturilor. Canturile ABS OSTERMANN sunt prevazute pe partea posterioara cu un promotor de aderentd
(primer) universal, care permite aderenta perfecta a canturilor la substrat in combinatie cu toti adezivi adecvati.

Aplicatii / Domenii de utilizare

Gama domeniilor de utilizare ale canturilor ABS OSTERMANN este aproape nelimitata: sunt adecvate pentru constructia de
mobilier pentru camera de baie, bucatarie si birou, pentru targuri si amenajari de magazine, pentru aplicatii in sectorul
amenajarii locuintelor si pentru design de obiecte. Reteta de materii prime deosebit de usor de prelucrat a canturilor ABS
OSTERMANN garanteaza atat o prelucrare precisa, cat si o utilizare fara probleme pe toate geometriile rotunjite ale obiectelor
de mobilier, indiferent daca este vorba despre raze interne sau externe.

Proprietatile produsului

Material

ABS-ul (acrilonitril-butadiena-stiren) este o masa plastica cu rezistenta la impact, stabila mecanic si termic, de inalta calita-
te, termoplasticd, fara continut de clor, cu o evaluare pozitiva a ciclului de viata. ABS-ul este rezistent la acizi, baze, saruri,
alcool si uleiuri, si intr-o masura limitata, la solventi organici si benzina. Compozitia materialului cu rezistenta superioara

la impact garanteaza durata lungd de a sculelor de frezare si a altor scule de taiere, precum si o prelucrare ulterioara fara
probleme pe instalatia prelucratorului. Canturile ABS OSTERMANN sunt deosebit de rezistente la fluctuatiile mari de tempera-
tura si umiditate.

in canturile ABS livrate de 0STERMANN nu pot fi determinate hidrocarburi aromatice policiclice (HAP), deoarece acestea sunt
situate sub limitele categoriilor specificate.

Canturile ABS livrate de cdtre OSTERMANN corespund definitiei ,materiale lipsite de formaldehide”.*
*Emisie de formaldehida sub 0,1 ppm

Fabricare
Canturile ABS OSTERMANN sunt produse prin extrudare sau calandrare.

Proprietati de lipire

Canturile ABS OSTERMANN sunt prevazute pe partea posterioara cu un promotor de aderenta universal, care permite ade-
renta perfectd a canturilor la substrat in combinatie cu adezivi obisnuiti din comert cu topire la cald. Stratul de acoperire cu
promotor de aderenta este conceput pentru a fi utilizat cu adezivi EVA, PA, APAO si PUR. La intervale de temperatura critice
ridicate, de ex. in zona bucatariei sau la expedierea ulterioara in containere pentru export a pieselor prelucrate, trebuie uti-
lizat un adeziv rezistent la caldura ridicatd. Adezivii cu topire la cald pe baza de poliuretan sunt deosebit de adecvati pentru
utilizarea in zone cu umiditate. In orice caz, va rugam respectati specificatiile furnizate de furnizorul respectiv al adezivului,
in special in ceea ce priveste temperatura de aplicare si cantitatea de aplicare a adezivului.
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EVA - Etilena-acetat de vinil

PA - Poliamida

APAD - Polialfaolefina amorfa (pe baza de poliolefina)
PUR - Poliuretan

Suprafata

Suprafata canturilor ABS OSTERMANN ,Decor” este practic sigilata cu o vopsea UV, ceea ce confera designului de decor o
rezistenta excelentd la zgarieturi si abraziune.

Canturile ABS OSTERMANN ABS ,Uni” margini cu luciu puternic, mat etc. au o suprafatd corespunzatoare de vopsea.

Datorita naturii chimice a ABS-ului colorat, efectul presiunii si caldurii asupra nuantelor intunecate si intense este posibil sa
influenteze raza de frezare, prin discoloratii.

Caracteristici de calitate/date tehnice

Abaterile legate de procedura sau materiale nu trebuie sa deranjeze fiind privite de la o distanta de 0,5 m. Datorita unei
pretensionari definite si a unui paralelism plan al canturilor ABS OSTERMANN, obtineti un model de imbinare etans, perfect
din punct de vedere optic. De asemenea, pretensionarea asigura cea mai buna lipire posibila. Acest lucru se realizeaza
prin cresterea excesului de adeziv in centrul partii posterioare a cantului si patrunderea profunda a acestui adeziv in placa
aglomerata.

Proprietati mecanice/electrice Unitate Valoare Standard

Rezistenta la actiunea luminii la utilizare de | - > nivelul 6 IS0 877

interior IS0 4892

Duritate Brinell N/mm’ 90-10 IS0 2039-1

Duritate Shore D - 712+6 IS0 868

Rezilienta cu crestaturi, 23 °C kd/m2 17-19 IS0 179/2C

Rezilienta fara crestaturi, 23 °C kd/m2 Fara rupere IS0 179/2D

Rezistenta de deflectie la caldura (50 °C/h, |[°C] cca. 96 IS0 306

B 50N)

Rezistenta chimica - buna 1-B DIN 68861

Contractie (1ora la 80 °C) % <10 Standarde industriale
incarcare electrostatica - foarte scazuta -
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Prelucrabilitate

Procesare Adecvare

Debavurare bund

Sens de frezare 1) SR / SCR*

Pre-frezare buna

Frezare raza buna

Frezarea prin copiere buna

Procesare prin rdzuire buna

Slefuire cu disc buna

Lipire Se pot utiliza toti adezivii cu topire la cald obisnuiti de pe
piata

Capacitate de lustruire buna

Tendinta de fisuri albe medie

Capacitate de vopsire buna (vopsele acril/PUR) **

Capacitate de prelucrare pe centre de prelucrare buna

*SR=1n sensul rotatiei / SCR =1n sens contrar rotatiei - La toate canturile termoplastice se recomanda sensul contrar rotatiei.
**Din cauza diverselor sisteme de vopsire ale producatorilor, in toate cazurile sunt necesare teste de vopsire, respectand
timpii de uscare corespunzatori.

Tolerante

Latimea cantului
Latime [mm] Toleranta [mm]
de la12 pana la 100 +0,50/-0,50

Grosimea cantului

Grosime [mm] Toleranta [mm]
delaOpanalal0 +0,15/-0,15
delallpénala20 +0,10/-0,20
dela21pandla30 +0,15/-0,30

Pretensionare

Grosime [mm] Toleranta la latime [mm]
pana la 30 de la 30
dela0pandlal0 0,00-0,50 0,00-0,70
delallpanala30 0,00-0,30 0,00-0,40
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Paralelism plan

Grosime [mm] Abatere maxima [mm]
delaOpanala20 0,10
dela21pandla30 015

Distorsiune longitudinala
Grosime [mm] Distorsiune maxima la o lungime de Tm
dela0pandla 30 3mm

Depozitare

Canturile ABS OSTERMANN sunt rezistente la descompunere, astfel putand fi depozitate aproape nelimitat la temperatura
camerei (de la 20 °C pana la 25 °C) si intr-un mediu protejat de intemperii. Canturile trebuie protejate de lumina soarelui
(radiatii UV) si praf. Cu toate acestea, canturile mai vechi de 12 luni trebuie verificate inainte de prelucrare.

Curatare
Canturile ABS OSTERMANN pot fi curatate facil cu produse de curatare pentru mase plastice disponibile in comert. Pentru
siguranta, inainte de utilizare trebuie verificata adecvarea agentului de curatare.

Eliminare
Canturile ABS OSTERMANN trebuie sa fie reciclate in conformitate cu reglementarile tarii respective.

Prelucrarea razei
Atunci cand se prelucreaza raze, in special raze inguste (de exemplu, cu canturi de 1 mm: raza de 15 mm sau cu canturi de 2
mm: razd de 25 mm), este absolut necesara o pretratare sau adaugarea de caldurg, atat mecanicd, cat si manuala.
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