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HLINIKOVE HRANY
TIPY PRO ZPRACOVANI

Hlinikova hrana - zbozi v rolich, 1 mm, role 25 m s ochrannou folii
Sitka 23,33, 42, 63 mm
Tloustka Tmm

Barvy 010.1010. Alu mat a
010.1050. V barvé uslechtilé oceli

Sitka 23,33, 42 mm

TlouStka Tmm

Barvy 010.1020. Alu stfibrny elox kartacovany

Technickeé udaje

Material podle AlMg1
DIN EN 573-3

Tvrdost podle DIN 1/2 tvrdost H14

Tvrdost podle Brinella | HB 48

Ochranna folie PE fdlie 50 60, neni odolnd UV zafeni
Adhezivni pfisada kompatibilni s vétsinou lepicich systém, obzvlasté pak s tavnymi PUR lepidly
Zivotni prostredi Nami dodavany hlinik:

je nesnadno horlavy

podle soucasného stavu neobsahuje latky posSkozujici 0zonovou vrstvu

neobsahuje latky s obsahem tézkych kovii

neobsahuje Iatky, které mohou pfi hofeni produkovat jedovaté ¢i nebezpecné latky

nepatfi k materialiim, které mohou pfi vyluhovani uvolfiovat jedovaté latky nebo latky ohrozujici vody
m je anodizovany, a tudiZ zdravotné nezavadny a nezavadny podle pravnich predpist o potravinach

Skladovani Nami dodavané hlinikové hrany s primerem i bez primeru Ize podle aktualniho stavu skladovat po dlouhou
dobu.

m  Skladovani pfi béZné pokojové teploté

m  Skladovatelnost s primerem min. 1rok

m  Skladujte v suchu
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Zpracovani zbozi v rolich
Hrany Ize zpracovavat na olepovackach hran. Jsou opatfeny specialnim prostiedkem, ktery zaruCuje bezpecné slepeni s
nosnou deskou.

Strojni zpracovani

Pro prvotfidni slepeni doporucujeme pouZivat tavna PUR lepidla. Tavna EVA lepidla jsou vhodna jen za urCitych podminek a
jejich vhodnost musi byt posouzena provedenim vlastnich testd. Hrany pied zpracovanim zahfejte v dyhovacim lisu nebo jinde
na teplotu 40 °C. Rozehfejte zdroj tepla. Nanosem tenké vrstvy teflonu po obou stranach frézovanych okrajti se frézovani
vyrazné usnadni. K aplikaci pouzijte hadfik navih¢eny teflonem.

Ruéni zpracovani
Rucni lepeni provedte lepidlem REDOCOL Kantol greenline nebo - v pfipadé spoje obzvlast odolného proti vihkosti - pouzijte
Rakollit 280 + tvrdidlo WSTi. Lepidlo rovnomérné naneste ozubenou Spachtli a pfitlacte rovnymi pfilozkami a vysokym tlakem.

Zpracovani zbozi v ty€ich

1. Pfi zkracovani délky najdfive navlhcete pilovy list (s jemnymi zuby) kluznym teflonovym sprejem.

2. Lepeni: lepidlem REDOCOL MS-Polymer
Lisovaci ¢as: v zavislosti na materialu 3 az 4 hodiny

3. Zpracovani frézou: Frézovanou hranu smocte hadfikem navihéenym teflonem, potom ofrézujte zaoblenou nebo radiuso-
vou frézou.

4. Frézovana hrana musi byt pokud mozno vzdy obrousena zrnitosti 220. Potom je tfeba ji hadfikem vycistit acetonem nebo
redidlem DD a nakonec potfit tenkou vrstvou vosku z tvrdého oleje (ochrana povrchu).
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