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OBRZEZA FORNIROWANE FIRMY OSTERMANN

Obrzeza fornirowane firmy Ostermann

Obrzeza fornirowane przekonujg zaréwno swoim naturalnym wygla dem, jak i wyja tkowg haptyka . Jako specjalista, firma
Ostermann oferuje obrzeza z cienkiego lub grubego forniru oraz z forniru poprzecznego w licznych gatunkach drewna i o
roznych powierzchniach wysokojakosciowych. Do szczegolnych obrzezy zaliczamy miedzy innymi obrzeza o wygla dzie drew-
na tupanego, uszkodzonego przez szkodniki, Wave oraz o wygla dzie cigcia.

Zastosowania / obszary zastosowan
Obrzeza fornirowane firmy Ostermann sg stosowane do oklejania krawedzi cigcia standardowych ptyt drewnianych w me-
blarstwie oraz przy rozbudowie wnetrz.

Wiasciwosci produktu

Materiat

Drewno jest produktem naturalnym, a naturalne wtasciwosci drewna, odchylenia oraz cechy charakterystyczne muszg byc
zawsze przestrzegane. Szczegolnie nalezy zwracac uwage na jego whasciwosci biologiczne, fizykalne i chemiczne. Obrzeza
fornirowane moga zawierac wszystkie naturalne i specyficzne dla drewna cechy, takie jak mate gatezie, lekkie lusterka,
niewielkie roznice kolorystyczne itp. Nie wystepuja jednak widoczne uszkodzenia.

Produkcja
Nasze obrzeza fornirowane sg produkowane z wielowarstwowych forniréw (gruby fornir) oraz z jednej warstwy forniru (cienki
fornir), 13 czone klinowo na rolkach.

Dane techniczne fornir gruby
Grubos¢ obrzeza z grubego forniru

Grubo$é [mm] Tolerancja[mm]

ok.0,8-30 +0,20/-0,20

SzerokoSc obrzeza z grubego forniru

Szeroko$¢ [mm] Tolerancja [mm]
20 - 55 (inne szerokosci na zyczenie) +0,50/-0,50
Klejenie wielowarstwowe: Klej dyspersyjny PVAc (polioctan winylu) lub mieszanka mocznika i PVAc
Dtugosc rolki: ok. 50m
Powierzchnia: Szlifowana ziarnem 180 gotowa do lakierowania
Strona odwrotna: Podktad (system dyspersyjny na bazie polimeru)

W celu poprawy zakotwienia pomigdzy klejem a drewnem. Zapobiega przedostawaniu sie
zawarto$ ci drewna na powierzchnig, ktéra w pewnych okolicznosciach moze dziatac jako
$rodek antyadhezyjny.

1 www.ostermann.eu Stand: 9/2019
R I —



. | OSTERMANN

Dane techniczne fornir cienki
Grubosc obrzeza z cienkiego forniru

Grubo$é [mm] Tolerancja[mm]

ok. 0,50 +0,10/-0,10

Szerokosc obrzeza z cienkiego forniru

Szeroko$¢ [mm] Tolerancja [mm]
16 - 55 (inne szerokosci na zyczenie) +0,50 / -0,50
Dtugosc rolki: ok. 50 m, ok. 150 m
Powierzchnia: Szlifowana ziarnem 180 gotowa do lakierowania
Strona odwrotna: Zakrywana lub powlekana klejem topliwym EVA na bazie etyleno-octanu winylu, ilo$¢ naktadania

180-200 gr/m’

Magazynowanie

Rolki z obrzezami trzeba przechowac poziomowo na catej powierzchni. Idealny klimat do magazynowania to temperatu-
ra powietrza 20°C i wilgotno$¢ wzgledna pomiedzy 50 a 60 % . Wtedy wilgotnosc drewna wynosi ok. 10%. Aby unikn ¢
wyblaknigcia fornirdw, prosze nie wystawiac ich na promieniowanie UV ($wiatto stoneczne). Chroni¢ przed zabrudzeniem
przez kleje, tluszcze, oleje itp., poniewaz mogq one szkodzi¢ obrobce powierzchni.

Obrobka

Obrzeza fornirowane mogg byc obrabiane za pomoca zwyktych okleiniarek przy uzyciu klejow topliwych oraz dyspersyjnych.
Nalezy bra¢ pod uwage wskazowki dotycza ce obrabki waszego producenta okleiniarek oraz producenta kleju! Gatunek oraz
wilgotno$¢ drewna umozliwiajg rdzne promienie wewnetrzne/zewnetrzne podczas obrobki. Z requly liczy sie grubosé [mm] x
25.

Srodowisko naturalne / zréwnowazony rozwoj

Wszystkie stosowane surowce odpowiadajg definicji wolnych od formaldehydu i sg niskoropuszczalnikowe do bezrozpu-
szczalnikowe. Nasze obrzeza fornirowane spetniajg wymagania klasy emisji E05. Zréwnowazony rozwéj oraz odpowiedzi-
alne korzystanie z zasobow naturalnych ogrywajg wazng role we wszystkich obszarach naszej firmie. JakoS¢ materiatow
zapewnia udane procesy obrobki, a takze dlugotrwatos¢ produktow. W ten sposob sa chronione zasoby naturalne. Szanujemy
naturalny materiat drewna znaja c jego znaczenie dla cztowieka i natury. Przyznajemy sie do odpowiedzialnego korzystania z
zasobow naturalnych. Dlatego wspotpracujemy z certyfikowanymi producentami.

Dane w arkuszu nie sg zobowig zujg ce i nie posiadajg zadnej gwarancji whasciwosci. Ze wzgledu na roznorodno$c materiatow i parametrow przetwar-
zania przed obrobka konieczne jest wyjasnienie, czy produkt nadaje sie do zastosowania, poprzez odpowiednie testy pod wzgledem obchodzenia sig i
metodologii. Wszystkie parametry produktow mogg sie roznic od arkusza z powodu indywidualnych ustalen.
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