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OSTERMANN PP-KANTEN

OSTERMANN PP-Kanten

OSTERMANN PP-Kanten sind thermoplastische Kanten zur dekorativen Schmalflachenbeschichtung von Holzwerkstoffen und
ibernehmen eine Schutz- und Designfunktion. Die gleichmaBige Durchfarbung des Basismaterials erlaubt eine saubere und
problemlose Kantenverrundung. 0STERMANN PP-Kanten sind riickseitig mit einem Universal-Haftvermittler (Primer) ver-
sehen, der in Verbindung mit allen geeigneten Klebern eine einwandfreie Haftung der Kanten am Tragermaterial erlaubt.

Anwendungen/Einsatzgebiete

Das Spektrum der Einsatzgebiete der OSTERMANN PP-Kanten ist nahezu unbegrenzt: Sie eignen sich fiir den Bau von Mdbeln
in Bad, Kiiche, Biiro, Labor sowie fiir den Messe- und Ladenbau, fiir Anwendungen im Wohnbereich und fiir Objektausstattun-
gen. Aufgrund der hohen Chemikalien- und Losemittelbestandigkeit sind PP-Kanten hervorragend fir den Einsatz im Labor-
bau geeignet. Die besonders verarbeitungsfreundliche Rohstoffrezeptur der 0STERMANN PP-Kanten gewahrleistet sowohl
die Geradeausverarbeitung als auch den problemlosen Einsatz in CNC/BAZ-Aggregaten fiir geschwungene Mobelgeometrien,
unabhangig davon, ob es sich um Innen- oder AuBenradien handelt. Das Material zeigt kaum ein WeiBbruchverhalten.

Produkteigenschaften

Das Material PP (Polypropylen) ist ein schlagfester, mechanisch und thermisch belastbarer, hochwertiger, chlorfreier Kunst-
stoff und einer der 6kologisch nachhaltigsten thermoplastischen Werkstoffe. PP hat eine ausgezeichnete Chemikalien-
bestandigkeit. Der teilkristalline Werkstoff hat einen hohen Schmelzbereich und ist somit hervorragend bestandig gegen
hohe Temperatur- und Feuchtigkeitsschwankungen. Mit einem sehr geringen spezifischen Gewicht von nur 0,9 g/cm?’ ist PP
einer der leichtesten Thermoplaste. Die OSTERMANN PP-Kanten erfiillen die Kategorie 2 der polyzyklischen aromatischen
Kohlenwasserstoffe (PAK). OSTERMANN PP-Kanten sind hervorragend bestandig gegen hohe Temperatur- und Feuchtigkeits-
schwankungen.

Die von OSTERMANN gelieferten PP-Kantenbander entsprechen der Definition von ,formaldehydfreien Materialien:
Formaldehyd-Emission unter 0,1 pm.

Herstellung
OSTERMANN PP-Kanten werden im Extrusions- bzw. Kalanderverfahren hergestellt

Klebeeigenschaften

OSTERMANN PP-Kanten sind riickseitig mit einem Universal-Haftvermittler versehen, der in Verbindung mit handelstiblichen
HeiBschmelzklebern fiir eine einwandfreie Haftung der Kanten am Tragermaterial sorgt. Die Haftvermittlerbeschichtung ist
auf den Einsatz von EVA-, PA-, APAO und PUR-HeiBschmelzkleber abgestimmt. Bei zu erwartenden hohen, kritischen Tempe-
raturbereichen, wie z. B. im Kiichenbereich oder bei einem spateren Exportversand in Containern, muss ein hochwarmefester
Kleber verwendet werden. Fiir den Einsatz in Feuchtigkeitsbereichen eignen sich besonders Polyurethan-HeiBschmelzkleber.
Bitte beachten Sie in jedem Fall die Angaben des jeweiligen Klebstofflieferanten, insbesondere zur Auftragstemperatur und
zur Auftragsmenge des Klebstoffs.

EVA - Ethylen-Vinyl-Acetat

PA - Polyamid

APAO - Amorphe Polyalphaolefine (Basis: Polyolefin)

PO - Polyolefin

PUR - Polyurethan
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Oberflache

Die Oberflache von OSTERMANN PP-Kanten mit Dekor wird grundsatzlich mit einem UV-Lack kratzfest versiegelt, wodurch
die Dekorbilder eine hervorragende Kratz- und Abriebfestigkeit aufweisen. Unifarbene OSTERMANN PP-Kanten in Hochglanz,
Matt, usw. besitzen eine entsprechende Lackoberflache.

Aufgrund der chemischen Beschaffenheit von eingefarbtem PP kann die Einwirkung von Druck und Warme bei dunklen und
intensiven Farbtdnen Einfluss auf magliche Abfarbungen im beigefrasten Radius haben.

Qualitatsmerkmale/Technische Daten

Verfahrens- oder materialbedingte Abweichungen diirfen aus einem Betrachtungsabstand von 0,5 m nicht stérend wirken.
Durch eine definierte Vorspannung und Planparallelitat der OSTERMANN PP-Kanten erhdlt man ein dichtes, optisch einwand-
freies Fugenbild. Die Vorspannung sichert dariiber hinaus eine bestmagliche Verklebung. Dies geschieht tiber die Aufnahme
des Uberschissigen Klebers im Mittelpunkt der Kantenriickseite und das tiefe Eindringen dieses Klebers in die Tragerplatte.

Eigenschaften / mechanisch / elektrisch [ Einheit Wert Norm
Lichtbestandigkeit im Inneneinsatz - 1-8 ISO 4892-2
Kugeldruckharte N/mm? -

Harte Shore D - ~13 IS0 7619-1
Kerbschlagzahigkeit, 23°C KJ/m2 - 1S0179/2C
Schlagzahigkeit ungekerbt, 23°C KJ/m2 - IS0 179/2D
Warmeformbestandigkeit (50 °C/h, B 50N) |[°C] ~95°C IS0 306
Chemische Bestandigkeit - gut 1-B DIN 68861
Riickschrumpfung (1h bei 90 °C) % <0,5 Werksnormen
Statische Aufladung - hoch -
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Verarbeitungseigenschaften

Bearbeitung Eignung
Kappen gut
Frasrichtung Gegenlauf
Vorfrasen gut
Radien frasen gut
Kopierfrasen gut
Ziehklingenbearbeitung gut
Schwabbeln gut
Verklebung Alle marktiiblichen Kanten-Schmelzkleber einsetzbar
Polierfahigkeit mittel
WeiBbruchneigung gering
Lackierfahigkeit Das Uberlackieren einer PP-Kante ist nicht méglich.
BAZ-Fahigkeit (CNC) Sehr gut
Toleranzen
Kantenbreite
Breite [mm] Toleranz [mm]
15 bis 100 +0,50/- 0,20
Kantendicke
Dicke [mm] Toleranz [mm]
0 bis 1,0 +0,10/-0,15
11bis 2.0 +0,10/-0,25
21bis 3,0 +0,05/- 0,30
Vorspannung
Dicke [mm] Toleranz bei Breite [mm]
bis 60 ab 60
0 bis 3,0 0,00 - 0,35 >0,10
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Planparallelitat

Dicke [mm] Maximale Abweichung [mm]

0 bis 3.0 <010
Langsverzug

Dicke [mm] Maximaler Verzug auf 1 m Lange
0 bis 3.0 3 mm
Lagerung

OSTERMANN PP-Kanten sind bestandig gegen Verrottung und kénnen daher bei Raumtemperatur (<30 °C) und witterungs-
geschiitzter Umgebung nahezu unbegrenzt gelagert werden. Die Kanten sind vor Sonnenlicht (UV-Strahlung) und Staub zu
schiitzen. Bei Kanten, die alter als 12 Monate sind, sollte dennoch vor der Verarbeitung der Kante eine Priifung durchgefiihrt
werden.

Reinigung
OSTERMANN PP-Kanten kdnnen mit handelstblichen Kunststoffreinigern problemlos gereinigt werden. Die Eignung des Reini-
gers sollte zur Sicherheit vor dem Einsatz durch Tests gepriift werden

Entsorgung
OSTERMANN PP-Kanten sollten entsprechend den Vorschriften des jeweiligen Landes recycelt werden.

Radienverarbeitung
Bei der Verarbeitung von Radien, insbesondere bei engeren Radien sind PP-Kanten besonders gut geeignet, da das Material
kaum WeiBbruchverhalten aufzeigt.
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