Mocovinoformaldehydova pryskyfice pro vytvrzovani za tepla 950 20

Priklady pouziti: Pro lepeni dyh, dekoracnich papirt, HPL- a CPL f6lii na dfevéné materialy
v teplych a horkych lisech, vhodné i pro lepeni masivniho dieva. Casto se
pouziva ve VF lisech pfi vyrobé multiplexovych tvarovanych vyliska.

Vlastnosti/ Praskové lepidlo s nizkym obsahem formaldehydu s pfidavkem
Doporuceny zplisob potfebného mnoZzstvi tvrdidla a organickych plniv. Maly prisak lepidla.
zpracovani: K vyrobé tfidy | kvality podle DIN EN 314, ¢ast 2.

Rozmichat s vlaznou vodou (18-22°C) v hmotnostnim poméru 2:1 (prasek :

voda), napf.:

10 kg Jowat® MF 950.20 s 5 kg vody nebo

10 | Jowat® MF 950.20 s ca. 31 vody.

Pfidavek vody muze byt zménén podle pozadované viskozity o + 5%.
Smés je mozné nanaset béznymi nanasecimi zpusoby (Spachtle, stérka,
rucni valcova nanasecka nebo strojni nanaseci zafizeni). Smés lepidla je
mozné  pfibarvit  vodorozpustnymi  mofidly nebo  nealkalickymi
anorganickymi pigmenty. U tézko lepitelnych dyh doporucujeme pfidat 10 —
20% lepidla Jowacoll® 113.10 pro zlep$eni adheze a je nutno soucasné
zvysit lisovaci tlak.

Zpracovatelnost smési pfi 20°C: < 7 hod
Minimalni teplota lisovani [min]: 70°C

Nanos lepidla: jednostranny

Nanos [g/m?]: 80 — 150 g/m? (u HPL, CPL, dyh)
50 — 70g/m? (u dekoracénich papirt)

Otevieny ¢as [min]: ca. 13

Vihkost dfeva [%]: 6 —10%

Lisovaci tlak [N/mm?Z]: >0,2

Lisovaci teplota [°C]: 70 80 100 120

Min. Lisovaci €as [min]: 5 3 1 0,5

Testovano podle metodiky firmy Jowat, dyha tloustky 0,6 mm. Pro silngjsi
dyhy prodlouZit lisovaci ¢as o 30 — 90s na kazdy mm tloustky. Zavisi na
lisovaci teploté.

Vzhled: bézovy
Sﬁpké hmotnost [ /u: cca. 610 (prasek)
Obsah pryskyFice%%]: cca. 68

Pokrac¢ovani na strané 2

05/18 Informace uvedené v tomto technickém listu jsou zaloZené na praktickych zkuSenostech a
vysledcich laboratornich testd. Hodnoty jsou priibéZzné aktualizované podle posledniho
stavu technologie. Toto vydani nahrazuje vSechny dosavadni vydani a je platné k
uvedenému datu.
Prosime seznamte se s informacemi pro uzivatele uvedenymi na zadni strané.

Jowat SE - Ernst-Hilker-Strasse 10 - 14 - 32758 Detmold - Deutschland - Telefon: +49 (0)5231 749-0 - info@jowat.de - www.jowat.com



strana 2 Jowat® 950.20 - 05/18

Cisténi: Pomucky a zafizeni po pouziti vycistit studenou nebo teplou vodou. Pro
zabranéni koroze po oc€isténi oSetfit kovové &asti separatnim a ochrannym
prostfedkem Jowat® 900.00.

Skladovani: V originalnich a dobfe uzavfenych obalech v suchu a chladu (15 — 25°C).
Minimalni doba zpracovani je uvedena na etiketé obalu.
VyS8Si skladovaci teploty zkracuji minimalni dobu zpracovani.
Chranit pfed slune¢nim zafenim a teplem.

Baleni: Informace k typu a velikosti baleni obdrzite na vyzadani.

Poznamka: Dalsi upozornéni k manipulaci, transportu a likvidaci jsou uvedené v
odpovidajicim bezpeénostnim listu. Udaje uvedené v tomto technickém
listu se opiraji o nami provedené laboratorni zkousky a zkusenosti naSich
zakaznikl z praxe. Jelikoz nemohou zohledit vSechny moznosti
pfipadného pouZiti, jsou nezavazné. Udaje nepredstavuji ani garanci
kvality, ani ujisténi vlastnosti. Z téchto Udaju a také z naseho bezplatného
technického poradenského servisu nemohou byt vyvozeny zZadné pravni
naroky.



Jowat:

Informace pro uzivatele

Lepeni je jednou z nejracionalnéjSich technik spojovani materidll a neustdle se
roz$ifuje do novych oblasti pouziti. Zarover narlista rychlym tempem pocet lepenych
materialu a stale se vyvijeji nové metody a zafizeni na zpracovani lepidel.

Témto neustalym zménam napomaha Jowat diky intenzivhimu pusobeni svého
vyzkumného a vyvojového oddéleni. Kvalifikovany tym chemikd a inZzenyrd pracuje
intenzivné na tom, abychom vam zakaznikim optimalné poradili k ziskani
nejvhodnéjsiho lepidla pro vasi potfebu.

NaSe doporuceni se opiraji o vysledky naSich laboratornich zkouSek a praktické
zku$enosti nasich zakaznikl. Neni v§ak mozné zohlednit vSechny technické podminky
kazdého specifického pouziti. Proto je nutné, aby si kazdy zakaznik sam provéril
vhodnost pouZiti nami vyrobeného lepidla pro dany u&el. Proto se prosim obratte na
nase zastupce a vyzadejte si aktudlni technicky list. PouZiti bez téchto preventivnich
opatfeni spada vyhradné do vasi odpovédnosti.

Zkouska naseho vyrabéného lepidla o jeho vhodnosti pro konkrétni pfipad pouziti je
proto nezbytné. To plati jak u pocateéniho odbéru produktu, tak také pfi zménach
v probihajici vyrobé.

Novym zakaznikim doporu€ujeme ovéfit nami doporucené lepidlo v konkrétnich
vyrobnich podminkéach. Takto zhotovené spoje je nutné provéfit podle zkouSenych
kritérii a vysledky vyhodnotit. Tyto zkousky jsou nezbytné.

VSechny zakazniky, ktefi provadi zmény ve svych technologickych procesech prosime,
aby nas o nich informovali. To se vztahuje také na zmény a nastaveni parametrt
pouzivanych zafizeni nebo pfi zméné lepenych materiald. Pouze tak budou pracovnici
firmy Jowat schopni vam poskytnout nejnovéjsi informace odpovidajici aktualnimu
stavu védeckého poznani.

Informace uvedené v tomto technickém listu jsou zalozené na praktickych vysledcich a
nejsou zadnou zarukou vlastnosti ve smyslu platnych zakonu. Z téchto udaju a také
z naseho bezplatného technického poradenského servisu nemlzou byt vyvozovany
zadné pravni naroky.

Klebstoffe




