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FURNITEX FA-N

MOCZNIKOWY KLEJ O NISKIEJ ZAWARTOSC FORMALDEHYDU

Wiasciwosci

Furnitex FA-N to mocznikowo-formaldehydowy proszek klejowy gotowy do uzycia do fornirowania i odfg czania za pomoca
pras 0 wysokiej temperaturze. Klej mozna fatwo zmieszac z wodg i tworzy on gtadka , gotowg do uzycia mieszaning o wyso-
kiej zawartosci substancji statej. Furnitex FA-N mozna stosowac za pomocg standardowych urzg dzen. Nieutwardzony klej
mozna fatwo zetrzec. Jesli ptyty widrowe o klasie emisji E 1sg fornirowane klejem Furnitex FA-N zgodnie ze wskazowkami
stosowania, 0sig gane sg wartosci emisji, ktére s nadal ponizej dopuszczalnych wartosci DIN 52 386.

Zastosowanie Okres przydatnosci do uzycia
Klejenie forniru i odtg czanie za pomoca pras o przy +20°C ponad 10 godzin

wysokiej temperaturze. przy ok.+30 °C ok. 3 godziny

Czas otwarty Warunki prasowania

ok. 15 do 20 min. przy 20°C Cisnienie prasowania: 0,3 do 0,6 N/mm2

Wskazowki stosowania

Na okres przydatnosci do uzycia, czas otwarty i niezbedny czas prasowania majg duzy wptyw warunki panujq ce podczas
obrobki, takie jak temperatura i wilgotnosc, ksztatt i wielkoSc obrabianych elementow, rodzaj prasy, ilo$¢ nakfadanego kleju
oraz wkasciwosci phyt nosnych i fornirow.

Dobre wyniki osig ga sie w nastepuja cych warunkach:

Temperatura pokoju, materiatu lub kleju 18...22°C

Wilgotno$c drewna 8..10%
Wilgotnos¢ wzgledna 60...75%
los¢ warstwy kleju Odfg czenie: 150 ... 200 g/m”

Fornirowanie: 100 ... 150 g/m2

Stosunek mieszaniny 100 czeSci wagowych
60- 65 czesci wagowych wody

Mieszanie kleju

Przewidziang ilo$¢ Furnitex FA-N miesza sie z okoto 2/3 potrzebnej wody w naczyniu do uzyskania gtadkiej cieczy i
doprowadza sie do wiasciwej lepkosci pozostata wodg . Nadaja sie do tego szczegolnie szybko poruszajg ce sie mieszadfa.
W zaleznosci od za danej lepkosci stosunek mieszaniny moze sie roznic.

Warstwa kleju

Klej nalezy naktadac w réwnomierng warstwg . W przypadku bardzo absorpcyjnego materiatu i niskiego cisnieniu
prasowania, nalezy zastosowac stosunkowo duzg ilosc. Im wyzsze cisnienie prasowania, tym mniejsze sa wymagane ilosci
kleju. W przypadku forniru o duzych porach klej nalezy zamiesza¢ w stanie wysokiej lepkosci i naktadac cienkg warstwa , aby
unikac przebijane sie kleju.
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Czas prasowania

Czas prasowania skfada sie z czasu podstawowego i czasu nagrzewania.
Temperatura 90°C 100°C 100°C
Czas podstawowy (min) 3 2 1
Czas nagrzewania na 1 mm grubosci forniru: |1 1 05

Temperature prasowania nalezy dopasowac do cyklu roboczego. Zbyt wysokie temperatury i zbyt dtugi czas zanurzenia
moga spowodowac przedwczesne utwardzenie sie kleju. Zbyt niskie temperatury przy zbyt krotkim czasie prasowania
powodujg niewystarczajg cg wytrzymatosc pocza tkowg i zmniejszong odpornosc na wode. Cisnienie powinno byc co
najmniej wystarczaja ce, aby zapewnic $cisty kontakt powierzchni spoin.

Przygotowanie przedmiotu obrabianego

Plyty nosne i forniry musza miec jednakowa grubo$c. Roznice w grubosci moga powodowac napuchniecie. Powierzchnie
muszg byc czyste i wolne od kurzu oraz innych substancji, ktére mogg powodowac oddzielanie. Jesli wilgotnosc jest zbyt
wysoka, szczegolnie w przypadku fornirdw, klej moze zostac rozcienczony przez zmiang wilgotnosci w spoinie spowodowana
cieptem prasowania i odpasc.

Wazna informacja

Gatunki drewna jak np. brzoza, kasztan, teak, sosna, jesion, palisander, Koto itp. mogg sprawiac trudnosci podczas klejenia
ze wzgledu na wysoka zawartoSc niektorych sktadnikow drewna lub ze wzgledu na ich strukture. W tym przypadku poprawe
mozna uzyskac poprzez dodanie 15% kleju dyspersyjnego.

Dane chemiczno-techniczne

Baza: gotowa do uzycia zywica mocznikowo-formaldehydowa

Forma dostawy: Proszek (worek 25 kg)

Gestosc nasypowa: ok. 550 g/litr

Warto$c¢ pH, ciecz kleju: lekko kwasna
Czyszczenie Uwaga
Natychmiast po uzyciu, a w kazdym razie przed Klej NIE moze miec¢ kontaktu z mosiag dzem, miedzig
uptywem okresu przydatnosci do uzycia, wyczyscic ;mydtem lub tugiem.
maszyne do naktadania kleju i inne narzedzia wodg .

Oznakowanie

Przechowywanie Furnitex FA-N nie podlega obowig zkowi oznakowania
Furnitex FA-N nalezy przechowywac w migjscu zgodnie z obecnie obowig zujg cym rozporzg dzeniem
chtodnym i suchym. Napoczete opakowania trzeba 0 materiatach niebezpiecznych.
od razu zuzyc. Ciepto i wilgoC skracaja czas
przechowywania kleju. Jezeli klej Furnitex FA-N jest
odpowiednio przechowywany, okres przydatnosci do
uzycia siega ok. 9 miesiecy.
2 www.ostermann.eu Data: 9/2019



