Jowatherm-Reaktant®

PUR tavné lepidlo 607.30/31

Priklady pouziti: K lepeni termoplastickych hran s vhodnym primerem na zadni strané
(napr. PVC, ABS, PP).

Vlastnosti/ Rychle zasychajici, vysoka pocatecni pevnost.*
Doporuéeny zptlisob * v porovnani s jinymi Jowat produkty v ramci portfdlia pouZiti.
zpracovani: Zpracovani pomoci specialnich zafizeni ze vzduchotésné uzavienych
nadob.
Teplota zpracovani [°C]: 100 — 120 (podle aplikace)
Vzhled: koncoveé Eislo 0 = jantarovy
koncové €islo 1 = bily
Hustota pfi 20°C [g/m?]: cca. 1,10 £ 0,1 (Jowat zkuSebni metoda)
Oblast méknuti [°C]: cca. 65 = 5 (Kofler)
Otevreny Cas pfi 140°C [s]: cca. 8 + 2 (Jowat zkuSebni metoda)
Reakéni ¢as [dny]: cca. 4 — 7 (podle podminek okoli

Nase technicko-aplikacni oddéleni a aplika¢ni technici nabizeji technickou
podporu pfi vybéru vhodného lepidla pro vase pouziti. Vénujte prosim
pozornost nasim pokynim v bodé “Poznamka”.

Zasady lepeni: Vlastnosti materiald (napf. povrchové napéti, obsah zmékcovadel, ...),
jejich kondicionovani a podminky zpracovani (napf. teplota okoli, vihkost
vzduchu, ...) ovliviiuji proces spojovani a lepeni. Zesiténi lepidla zavisi
mimo jiné na mnozstvi nanosu, vlhkosti okolniho vzduchu, teploté, vihkosti
a propustnosti materiald. Proto doporu¢ujeme uskutecnit viastni zkousky,
které definuji spravné nastaveni parametri a zajiSténi provozuschopnosti
vyrobku. Pro idealni spoj by mély byt lepené materialy Cisté bez prachu,
suché bez oleju a mastnoty a mit odpovidajici pfesnost. Minimalni teplota
materialt by méla byt v idealnim pfipadé 18°C. Vyvarovat se pravanu.

Specifikace: Viskozita pfi 140°C [mPas]: cca. 49.600 £ 16.400

(Brookfield, Termosel, vieteno 28, 5 UPM)

Pokracovani na strané 2

06/18 Informace uvedené v tomto technickém listu jsou zaloZené na praktickych zkuSenostech a e

vysledcich laboratornich test(. Hodnoty jsou prubézné aktualizované podle posledniho i

stavu technologie. Toto vydani nahrazuje vSechny dosavadni vydani a je platné k E
uvedenému datu. —_
Prosime seznamte se s informacemi pro uzivatele uvedenymi na zadni strané. Klebstoffe
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Cisténi: Do nanaSeciho a natavovaciho zafizeni doporucujeme nasypat Jowat®
Spllmittel 930.74 (Cerveny), aby byly zbytky PUR lepidla vytlaceny.
Zesitény, pevné prilepeny material maze byt rozpustény cistidlem Jowat®
Reiniger 930.60 (nejdfive prosime otestovat jeho vhodnost).
Dal$i informace najdete v manualu PUR tavnych lepidel pod bodem
,Upozornéni na udrzbu a &isténi” (prosime vyzadat vytisk).

Skladovani: Skladovat v origindlnich a dobfe uzavienych obalech v suchém a
chladném prostredi (15 — 25°C).
Minimalni doba zpracovani je uvedena na etiketé obalu.
Chranit pred vihkosti.

Baleni: Informace ke vzduchotésnym oballim a velikosti baleni obdrzite na vyzadani.

Poznamka: Dalsi upozornéni k manipulaci, transportu a likvidaci jsou uvedené v
odpovidajicim bezpeénostnim listu.
Nase udaje uvedené v tomto technickém listu se opiraji o nami provedené
laboratorni zkousky a zkuSenosti naSich zakaznikG z praxe. Jelikoz
nemohou zohledit vSechny moznosti pfipadného pouziti, jsou nezavazné, a
neslouzi jako nahrada za poZadované zkoudky u zakaznika. Udaje
nepfedstavuji ani zadnou garanci kvality v pravnim smyslu. Pokud neni
dohodnuto s nasimi zakazniky jinak, jsou odpovidajici hodnoty uvedené v
bodé ,Specifikace” za odpovidajici vlastnosti produktu. ani ujisténi
vlastnosti. Z téchto udaju a také z naseho bezplatného technického
poradenského servisu nemohou byt vyvozeny zadné pravni naroky.



Jowat

Informace pro uzivatele

Lepeni je jednou z nejracionalnéjSich technik spojovani materiall a neustale se
roz$ifuje do novych oblasti pouziti. Zarover narlista rychlym tempem pocet lepenych
materiald a stale se vyvijeji nové metody a zafizeni na zpracovani lepidel.

Témto neustalym zménam napomaha Jowat diky intenzivnimu plsobeni svého
vyzkumného a vyvojového oddéleni. Kvalifikovany tym chemik( a inzenyrG pracuje
intenzivné na tom, abychom vam zakaznikim optimalné poradili k ziskani
nejvhodnéjsiho lepidla pro vasi potfebu.

NaSe doporuceni se opiraji o vysledky naSich laboratornich zkouSek a praktické
zku$enosti naSich zakaznikd. Neni v§ak mozné zohlednit vSechny technické podminky
kazdého specifického pouziti. Proto je nutné, aby si kazdy zakaznik sam provéril
vhodnost pouZiti nami vyrobeného lepidla pro dany u&el. Proto se prosim obratte na
nase zastupce a vyzadejte si aktualni technicky list. PouZiti bez téchto preventivnich
opatfeni spada vyhradné do vasi odpovédnosti.

Zkouska naseho vyrabéného lepidla o jeho vhodnosti pro konkrétni pfipad pouziti je
proto nezbytné. To plati jak u pocateéniho odbéru produktu, tak také pfi zménach
v probihajici vyrobé.

Novym zakaznikim doporu€ujeme ovéfit nami doporucené lepidlo v konkrétnich
vyrobnich podminkéach. Takto zhotovené spoje je nutné provéfit podle zkouSenych
kritérii a vysledky vyhodnotit. Tyto zkousky jsou nezbytné.

VSechny zakazniky, ktefi provadi zmény ve svych technologickych procesech,
prosime, aby nas o nich informovali. To se vztahuje také na zmény a nastaveni
parametr(i pouzivanych zafizeni nebo pfi zméné lepenych materiall. Pouze tak budou
pracovnici firmy Jowat schopni vam poskytnout nejnovéjSi informace odpovidajici
aktualnimu stavu védeckého poznani.

Informace uvedené v tomto technickém listu jsou zaloZzené na praktickych vysledcich a
nejsou zadnou zarukou vlastnosti ve smyslu platnych zakonu. Z téchto udaju a také
z naseho bezplatného technického poradenského servisu nemuZou byt vyvozovany
zadné pravni naroky.

Kiebstoffe



